fe

i

rOhm

Verarbeitungsrichtlinien Ein Unternehmen der Hils-Gruppe

he Link To L

=
5
Q
>
o
=
Q

Tips zur Bearbeitung

Kenn-Nummer 311-5 November 1998




Das Material

PLEXIGLAS'

PLEXIGLAS® ist die fur uns
geschiitzte Marke fir das
dlteste Acrylglas der Welt,
ein Polymethylmethacrylat
(PMMA), erstmals hergestellt
1938.

MAKROLON"

MAKROLONE® ist die ge-
schitzte Marke fir das
1952 von der Bayer AG,
Leverkusen, erfundene
Polycarbonat (PC).




Die Nutzen

PLEXIGLAS® GS und
PLEXIGLAS® XT:

* haben eine hohe Transpa-

renz (Lichtdurchlassigkeit
92% bei 3 mm dicken
Platten)

* sind sehr langlebig und
witterungsbestandig

* vergilben und verspréden
nicht

* verschmutzen kaum dank
porenfreier Oberfléche

® sind sehr leicht (1,2 kg/m?
pro 1 mm Dicke)

* sind bruchfest und splitter-

arm
® sind auf Mindestradien
kalt einbiegbar

Spiegel aus PLEXIGLAS® XT:

® gibt es in Farblos, Bronze
und Gold

* sind ebenso bruchfest und
splitterarm

* sind sehr leicht spanend
zu bearbeiten

Wellplatten PLEXIGLAS® WFP:

* sind Wellplatten in ge-
normten Profilen und Ab-
messungen

® passen zu allen handels-
ublichen Wellplatten und
kénnen damit im Wechsel
verlegt werden

Stegplatten

PLEXIGLAS® SDP/S4P und

PLEXIGLAS RESIST®') SDP:

* sind Hohlkammerprofile
von guter bis sehr guter
Warmeisolierung

® gibt es in farbloser, UV-
durchlassiger Version
ebenso wie in Sonnen-
schutz-Einférbungen und
dekorativen Strukturen

® gibt es als DIE ROBUSTE,
also schlagzéhe
PLEXIGLAS RESIST®') SDP

® sowie DIE KUHLE sonnen-
wdrmereflektierende

PLEXIGLAS® HEATSTOP?) S4P
® sind leicht und doch eigen-

steif

* sind einfach in zum Liefer-
programm zéhlenden Pro-
filen zu verlegen

* sind einseitig NO DROP
beschichtet tropffrei bei
Kondensat und sauberer
trocknend

® sind in der UV-durchldssi-
gen ALLTOP?)-Ausfihrung
(DIE EDLE) allseitig und in
den Kammern wasserfilm-
bildend, so daB das Kon-
densat nahezu unsichtbar
wird.

MAKROLON®

® ist farblos glasklar

® ist unzerbrechlich

® versprodet auch bei tiefsten
Temperaturen (-40°) nicht

* ist warmeformbestandig
bis 115 °C

* aBt sich auf Mindestradien
kalt einbiegen

® ist u.U. auch kalt abkantbar.

MAKROLON® LONGLIFE

Platten:

* sind einseifig mit einer witte-
rungsstabilen Schicht ver-
gitet, die sie im AuBenein-

satz bei Bewitterung (z.B.
Verglasung) weit langlebi-
ger macht als unbeschich-
tetes Polycarbonat

MAKROLON® LONGLIFE PLUS-

Platten:

* sind beidseitig mit einer
witterungsstabilen Schicht
ausgestattet, die sich fur
den AuBBeneinsatz bei beid-
seitiger Bewitterung (z.B.
freistehende Uberdachun-
gen, Stehwdnde, Balkon-
trennwéinde) besser eignen
als un- oder einseitig
LONGLIFE beschichtetes
Polycarbonat.

Stegdoppel-, Stegdreifach-

und Stegvierfachplatten

MAKROLON® LONGLIFE SDP/

S3P/S4P:

* sind gut wdarmeisolierend

® sind unibertroffen schlag-
fest

* sind auf Mindestradien kalt
einbiegbar

* und DIE BEHAGLICHE ist
hochwarmeisolierend und
hagelfest.

Die Lieferformen

Sie sind auch mit der dau-
erhaft aufgebrachten ,NO
DROP"-Schicht lieferbar,
d.h. einseitig wassersprei-
tend beschichtet. Wasser-
tropfen zerflieBen zu
einem Film, der sofort ab-
lauft. Aussehen und Hellig-
keit bleiben erhalten.

PLEXIGLAS® GS und
PLEXIGLAS® XT gibt es in
Form von Platten, Blécken,
Rohren und Stében. Die
Platten haben glanzende,
matte reflexionsstreuende
oder strukturierte Oberfla-
chen, sind Farblos oder
verschieden eingefarbt.
Rohre und Stébe sind
Farblos und poliert in den
Gblichen Ausfihrungen.
MAKROLON® LONGLIFE
PLUS-Platten haben eben-
falls eine hochglénzende
oder wahlweise struktu-
rierte Oberflache, sind
Farblos oder eingefarbt
lieferbar.

Stegplatten aus PLEXIGLAS®
und MAKROLONE® gibt es
in Farblos, verschieden
eingefarbt in zahlreichen
Dicken und Breiten.

') Europ. Patent EP 733 754
%) Europ. Patent EP 548 822
%) Europ. Patent EP 530 617



Die Bearbeitung

Vorbereitungen
Transportschutz: Hf:rfmefa"

Bei spangebender Bearbei- L (fir ca. 50 m/s)

. i Freiwinkel

tung ist es zweckmaBig, die G- 10k 15
Schutzfolie als Oberflachen- 2
schutz gegen Kratzer bis zum
letzten Arbeitsgang auf der o X

Geradverzahnung

Hohlschliff

|

Platte zu lassen. Ist das nicht i

moglich, sollte weiches, sau-

beres Material (z.B. Filz) als Spanwinkel

Unterlage verwendet werden. v = 0 bis +5°

Anzeichhen: HSS (nicht Wechselverzahnung

Das Anzeichnen erfolgt mit Uber 40 m/s) s

Bleistift oder wasserfestem o = 30 bis 40° s

Filzstift auf der Schutzfolie. e -
Beim Anzeichnen direkt auf

der Platte ist ein Feftstift zu L i ‘
verwenden.

ReiBnadeln kénnen nur an v = 0 bis -4° (PLEXIGLAS®)

Stellen benutzt werden, die 5 bis 8° (MAKROLON®)

spater wegfallen oder nicht
sichtbar sind.

Karner nur sehr vorsichtig ein-
setzen, wenn die Kérnung
spater wegfallt bzw gebohrt
wird.

Trennen

Geeignete Trennwerkzeuge
sind:

® Tischkreissagen ® Hand-
kreissagen mit ungeschrank-
ten Sageblattern. Bei Hart-
metall-Sageblattern nimmt
man ein sogenanntes Viel-
zahnblatt. Bei HSS Kreissa-
gebldattern soll die Zahnteilung
etwa 5 mm, bei HM bestiick-
ten ca. 13 mm betragen.
Immer gut geschliffene Sage-
blatter verwenden, die aus-
schlieBlich fir PLEXIGLAS®
bzw. MAKROLONE einge-
setzt werden.

e Stichsagen ® Laubsdgen

* Bigelsagen

Da deren Sageblatter mei-
stens geschrankt sind, lassen
sich damit keine sehr guten
Schnittkanten (Ausbriiche!)
erzielen. Daher nur wirklich
,scharfe” Sageblatter verwen-

den und durch Hubzahl und
4




Vorschubanderung die richti-
gen Schnittbedingungen er-
mitteln.

® Ritzmesser als Trennhilfe
bei PLEXIGLAS®, nicht jedoch
bei MAKROLON®,

Séigen mit Hand und Tisch-

kreissdgen:

® bei PLEXIGLAS® sollte das
Sageblatt nur knapp, bei
MAKROLON® 40 mm Gber
die Platte hinausragen

* mit Anschlag arbeiten

® Platten mit laufender Sage
vorsichtig ansagen

* auf exakte Schnitifihrung
achten und Material nicht
verkanten

® Material so fixieren, daf’
es nicht flattern kann

® mit mitlerem Vorschub sa-
gen

e PLEXIGLAS®, besonders
PLEXIGLAS® XT, ab ca. 3 mm
Dicke maglichst mit Wasser
oder PreBluft kithlen; bei
MAKROLONE® auf keinen
Fall Bohremulsion oder Ol
verwenden.

Ségen mit Stichséigen:

e nur mit laufender Maschine
an das Werkstiick heran-
gehen

e Sageschuh fest auf die
Schutzfolie der Platten auf-
setzen

* mitflere Schnitigeschwindig-
keit einstellen; Pendelhub
auf Null

e mittleren Vorschub wdhlen

e PLEXIGLAS® besonders
PLEXIGLAS® XT, ab ca. 3 mm
Dicke moglichst mit Wasser

oder PrefBluft kishlen; bei

MAKROLON® auf keinen
Fall Bohremulsion oder Ol
verwenden.

Sagen mit Laub- und kleinen

Bigelscigen:

e sind nur bis etwa 4 mm
Plattendicke einsetzbar

Ritzbrechen:

e ist nur moglich bei Platten
aus PLEXIGLAS® GS oder
PLEXIGLAS® XT bis 3 mm
Dicke und ca. 500 mm
Lange

Werkstick mehrmals ritzen
(Dicke in mm = Zahl der
Ritzungen)

® Messer mit spezieller Schnei-
de verwenden (s. Abb.)
Werkstick Uber eine Tisch-
kante brechen (dabei die
Hande mit Handschuhen
oder weichem Stoff schit-
zen) oder mit Daumen von
der Kante her durchdrik-
ken

gebrochene Kanten, die
anschlieBend verklebt wer-
den sollen, mussen auf ei-
ner planen Unterlage recht-
winklig naf3 geschliffen
werden.



Bohren

Fir PLEXIGLAS® geeignete

Bohrer:

* alle Kegelbohrer sowie ib-
liche Spiralbohrer die ei-
nen Spitzenwinkel von 60
bis 90° haben; Spanwinkel
bzw. beide Schneiden sind
zuriickzuschleifen; damit
der Bohrer nicht schneidet
sondern schabt.

* Senker speziell zum Entgra-
ten

* Stufenbohrer

12...16°

Einmal fir PLEXIGLAS® verwen- Richtiger Anschliff a = Stufenbohrer
dete Bohrer moglichst nicht fiir HES Bishrar b = Kegelbohrer
fir andere Materialien be- c = Senker
nutzen.

Fir MAKROLON® geeignete Kgrbwirkung! M?n §o||te
S diese Art der Befestigung

* alle handelsiblichen Metall 1" dann dwéh'gnf i
bohrer ohne verdnderten eine andere (Durchgangs-

Anschliff loch, Kleben, Klemmen)
moglich ist. Bei
MAKROLONE® dazu keine

Beim Bohren ist zu beachten: -
Schneiddle verwenden.

* moglichst Bohrstander ver-
wenden
ab 5 mm Bohrtiefe mit Was- Braler

Eer. gdfer Pl;ef?]luﬂ kUhl%n h Der Spanwinkel betragt fir
o ieten Sonrungen Boh  plEXIGLAS®: O bis —4°,

rer menrmals ,lUlten , am g5 A AKROLON® bis 10°.
besten nach jeweils 1 mm D Frestwariel Bttt s
Bohrtiefe ausheben Sl TTenks| Seiragh be
e PLEXIGLAS® und

richtige Schnittgeschwindig- MAKROLON®: 5 bis 10°
keit und richtigen Vorschub '

erkennt man am glatten,
zusammenhdngenden Span-
fluf3

beim Aufsetzen und kurz
vor dem Durchstof3 Vorschub
reduzieren

fir Auskreisungen bis ca.
60 mm ist eine Lochsdge
(Sdgeglocke) geeignet. Mit-

) ) 1 = Fraser
telounkt evil. mit geeigne- 5. Dol
tem Bohrer vorbohren. Zum 3 - Weilsiiek

Kuhlen dient Wasser oder
Pref3luft
Gewindeschneiden in oder
auf PLEXIGLAS® und
MAKROLON® erfolgt mit
handelsiblichen Schneidei-
sen bzw. Gewindebohrern.
Es besteht Bruchgefahr durch




Schnittgeschwindigkeit ca.

250 m/min.

Die beste Oberflache bringt

die Verwendung

® eines Stahls mit groBem
Spitzenradius

® hoher Schnittigeschwindig-
keit

® geringen Vorschubs

Die Schnittbedingungen sind
dann optimal, wenn ein zu-
sammenhdngender FlieBspan
entsteht.

Frasen

Fir PLEXIGLAS® und

MAKROLONE® eignen sich:

¢ alle handelsiblichen Uni-
versal-, Tisch-, Ober- und
Kopierfrasen.
Heimwerkermaschinen nur
zusammen mit Bohrstander
und Anschiag einsetzen

* alle Fraser mit Feinzahnung

oder Fréser mit grober Zah-

nung, aber hoherer Um-

fangsgeschwindigkeit

fir Gravuren kénnen auch

Dentalfraser Uber eine bieg-

same Welle eingesetzt

werden.

Feilen, Schleifen, Abziehen
Zum Feilen eignen sich alle
ublichen Feilen und nicht zu
grobe Raspeln.

PLEXIGLAS® kann auch mit
Ziehklingen bearbeitet wer-
den.

Zum Schleifen eignen sich
alle Band-, Rotations- und
Schwingschleifer, sowie ma-
nuelle Bearbeitung.
Schnittkanten von PLEXIGLAS®
werden mit der Ziehklinge
entgratet.

Wird das Werkstick einge-

spannt, so mUssen Zwischen-

lager aus weichem Stoff (Filz)

verwendet werden, auch

wenn die Schutzfolie zusatzli-

chen Schutz bietet.

Beim Einspannen auf gerin-
gen Uberstand achten.
Beim Schleifen ist es zweck-
maBig, in drei Stufen vorzu-
gehen:

1. grob, mit Kérnung 60,
trocken oder nafy

2. mittel, mit Kérnung 220,
trocken oder naf3

3. fein, mit Kérnung 400 bis
600, naf.

MAKROLONE® sollte nur mit
feinkérnigem Papier bearbei-
tet werden.

MAKROLON® LONGILIFE darf
auf der beschichteten Seite
nicht geschliffen werden. Der
Feinschliff ist stets nafd auszu-
fihren.

Spuren vorangegangener
Arbeitsschritte dirfen nicht
mehr zu sehen sein.

Bei maschinellem Schleifen
das Werkstick nicht zu lange
und zu fest aufdricken, da
durch zu hohe Reibungswar-
me Spannungen und Ober-
flachenschaden auftreten
kénnen.

Polieren

PLEXIGLAS® GS und
PLEXIGLAS® XT kénnen auf
Kante und Oberflache leicht
poliert werden, was bei
MAKROLON® ynd
MAKROLON® LONGLIFE
schwieriger ist und beson-
ders auf der Oberflache ver-
mieden werden sollte; bei
allen MAKROLON® Platten in
LLONGLIFE"-Qualitat darf
die beschichtete Seite nicht
poliert werden.

Nur mit sehr weichen Stoffen
arbeiten (Filz, Stoffschwabbel,
Handschuhstoff).

Mit PLEXIGLAS® und
MAKROLONE® vertragliche
Polierpasten und -wachse an-
wenden: ACRYLGLAS- POLIER-
PASTE, UNIPOL®, REX®Auto-

politur.

Das Poliermittel wird auf den
Polierstoff aufgetragen, dann
kann maschinell poliert wer-
den; dabei hohe Reibungs-
warme vermeiden. Manuelles
Polieren ist moglich, sicher
aber ein wenig mUhsam.




Verlegen, Einbauen
a = Ausdehnungsspielraum Einbau flacher Platten:

Beim Einbau ist das Warme-
und Feuchte-Dehnungsspiel
der Platten zu beriicksichti-
gen, PLEXIGLAS® 5 mm pro
Meter Lange und Breite, bei
MAKROLON® 3 mm/m.
Deshalb ist das Bohren mit
Anschrauben — besonders
bei PLEXIGLAS® - nur die zweit-

beste Befestigungsart. Klemm-

Vertragliches
Dichtprofil

Montage ist stets vorzuzie-
hen.

b = Mindestfalztiefe

<« b —>

SCHRAUB-PROFI
Alu-Ober/

Unterprofil

Alu-Deckprofil

EPDM-
Dichtungen

PLEXIGLAS®
oder
MAKROLON®
LONGLIFE PLUS

EPDM-
Dichtband

Schrauben dirfen nur so fest
angezogen werden, daf3 die
Platten noch arbeiten kénnen.

Einbau in Holz-, Metall- oder

Kunststoffrahmen:

* Ausdehnung beachten

e Falztiefen des Rahmens
beachten

* richtige Scheibendicke
wdhlen (s. Tabelle)

* bei MAKROLON® Stegplatten
immer LONGLIFE-Seite nach
auBBen nehmen oder
MAKROLON® LONGLIFE
PLUS-Massivplatten (beid-
seitig beschichtet) wahlen.

Zum Klemmen von Massiv-
platten ab 4 mm Dicke eig-
net sich der SCHRAUB-PROFI.
Zum Abdichten sind — soweit
dem jeweiligen Klemmprofil
nicht zugehorig — auf Vertrag-
lichkeit mit PLEXIGLAS® und
MAKROLON® geprifte Profile
aus EPDM Kautschuk oder
Polyethylenschaum oder dau-
erelastischer Silikonkautschuk
(bei Abmessungen unter 2 m)
zu verwenden.

Plattendicken (Richtwerte in mm fir Durchbiegung < B/50 bei Windlast von z.B. 1000 N/m?

Verglasungs- Mindestfalztiefe 15 mm Mindestfalztiefe 20 mm Mindestfalztiefe 25 mm
grofle L x B MAKROLON® | PLEXIGLAS® | MAKROLON® | PLEXIGLAS® | MAKROLON® | PLEXIGLAS®
500 x 300 4 4 3 3 3 3
1000 x 700 8 8 6 5 5 5
1500 x 1000 112 10 8 8 6 6
2000 x 1200 12 12 10 10 8 8
1700 x 1700 - 1.2 12 12 10 10
ZuschnittgroBe bei Klebeband Bsp.: SCOTCH MOUNT Abstand der
PLEXIGLAS® XT SPIEGEL (mm) Dicke Type Klebebander
300 x 300 l 1 bis 2 mm ‘ 4016 ‘ 100 mm
900 x 1200 ca. 3 mm 4008 300 mm




Dicht eingefarbte PLEXIGLAS®

GS- und XT-Platten kénnen KLEMM-PROFI 10

auch mit Klebebandern (z.B.

eSCOTCH MOUNT) befestigt . MAKROLON®
werden. Auf sauberen, glatten PYCKlemmprofil LONGLIFE SDP 10

Untergrund ist zu achten.

Fir den Einbau von Spiegeln
aus PLEXIGLAS® XT sind beson-
dere MaBnahmen erforder-

lich. Spezialdruckschrift hier-
zu kann beim Héandler ange-

fordert werden (siehe auch
Tabelle S. 8).

Alu-Randprofil 10

Alu-Ober-/Unterprofil

Einbau von Stegplatten:

Beispiele hierzu zeigen die

Bilder auf dieser Seite. Die

materialgerechte Verlegung THERMO-PROFI 16

erfordert die Beachtung vieler VA-Schraube A Ober/
wichtiger Hinweise, die Sie : U 6l (2
den ausfuhrlichen Druck- PVC-Randprofil Alu-Deckprofil nterprofil (2 x)
schriften , Verlegehinweise”

und , Verlegebeispiel” ent- ‘ EPDM-Dichtungen

nehmen konnen.

Einbau von Wellplatten

PLEXIGLAS® WP: - P
Wichtige Informationen ent- 5 = Rand-Alu-Ober-/
halt die hierzu gehorige - Unterprofil (2 x)

, Verlegeanleitung”.

Y
\ PVC-Distanzprofil PLEXIGLAS RESIST® SDP 16

Alu-AbschluBprofil T 16

Alu-Abschluf3-
winkel TP 16

Stegplatte 16 mm dick
THERMO-PROFI 16

\ Pfette

Rohrpfette
Schraubhaken
Rohm-
PE-Dichtkappe
Wellplatte




Umformen

Erwdrmen:

Zum Umformen eignen sich
alle flachen Platten aus
PLEXIGLAS® und MAKROLON®
nicht aber Stegdoppel- bzw.
Stegdreifachplatten oder
Wellplatten. Vor dem Umfor-
men wird die Schutzfolie von
PLEXIGLAS® bzw. MAKROLON®
zweckmaBigerweise entfernt.
Die Umformtemperatur be-
tragt fir PLEXIGLAS® ca. 160°,
MAKROLON® bis 210°.

Als Warmequellen dienen
bei partieller Erwdrmung:
Heizstab (Kochplatte, evtl.
mit Glasgewebe bedecken),
IR-Strahler (starke Infrarot-
lampe).

Als Warmequellen dienen
bei Erwdrmung der gesam-
ten Platte: Wéarmeschrank,
Backofen, Kochplatte mit quf-
gelegter Alu-Platte.

Die Erwdrmungszeit ist ab-
héngig von der Material-
dicke. Ab 4 mm Dicke sollte
das Material beidseitig er-
warmt werden.

Die zu erwarmende Platte
auf eine plane, nicht hoch-
glénzende Unterlage legen
und direkten Kontakt der
Platte zum Heizelement durch
eine Alu-Platte oder minde-
stens 1 cm Luftzwischenraum
vermeiden. Das Material soll-
te beim Erwérmen beobach-
tet werden; Uberhitzen muf3
vermieden werden.

Vorbereitungen:

Kanten sollten vor dem Um-
formen poliert werden, falls
gewinscht.

MAKROLON® kann wie
PLEXIGLAS® abgekantet wer-
den, neigt jedoch zu Bldschen-
bildung, wenn es nicht vor-
getrocknet wird. Es empfiehlt
sich also Vortrocknen von ca.
8 bis 12 Stunden bei 120°C,
auf der Kante stehend. Es

10

muB3 umgeformt werden, be-
vor erste Blaschen in den
Randzonen auftreten.

Umformen:

Sofort nach dem Erwérmen
wird das Werkstiick geformt
und von Hand oder mittels
einer entsprechenden Vorrich-

tung in der umgeformten Stel-

lung gehalten, bis es abge-

kGhlt ist. Zum Umformen dir-

fen dabei keine besonderen

Krafte notwendig sein. Bei
MAKROLON® LONGLIFE

(PLUS)-Platten sollen keine zu

hohen Umformgrade ange-

strebt werden, um die Witte-
rungsschutzschicht nicht zu
dinn werden zu lassen. Beim
Abkanten empfiehlt es sich,
die Plattenschenkel etwas
starker zu biegen, da diese
im kalten Zustand eventuell
wieder etwas auffedern. Bei
kurzer Schenkelldnge ist die
gesamte Platte zu erwdrmen,
da sonst die Gefahr des Ver-
ziehens besteht.

Uberlegformwerkzeuge soll-
fen mit Handschuhstoff iber-
spannt werden, um Abdrick-
ke des Formwerkzeugs zu

vermeiden, und Halteleisten
fir die erwdrmte Platte besit-
zen.

Bei komplizierten Umformun-
gen bedarf es einer Form-
station mit Positiv-/Negativ-
Form, zwischen die die Platte
eingespannt wird. Andere
Umform-Méglichkeiten, aller-
dings mit erhéhtem techni-
schen Aufwand, sind Tief-
ziehen oder Blasformen.
Nach dem Umformen kénnen
PLEXIGLAS® und MAKROLON®
wie gewohnt weiterbearbei-
tet werden.




Kleben

Kleben mit Lésungsmittel- und
Reaktionsklebstoffen:
PLEXIGLAS allgemein verklebt
man am einfachsten mit
ACRIFIX® 116'), farbloses
Material am sichersten mit
ACRIFIX® 192, der direkt aus
der Tube aufgetragen wer-
den kann fillend wirkt und
durch Tages- oder Leuchtstoff-
lampenlicht aushartet.

Bei ACRIFIX® 116 sind fir ex-

akte Verklebung feingeschlif-
fene Kanten nétig, damit gute
PaBfléchen vorhanden sind.
Die Klebezonen werden mit
Feuerzeugbenzin gereinigt.

Raum gut liften, nicht rauchen
und Hautkontakt vermeiden!

ACRIFIX® 116 auf ein Teil mit
Spritze oder PE-Flaschchen
dinn auftragen, Teile sofort
aufeinanderfigen und fixie-
ren. Nach ca. 1 bis 2 Stun-
den kann mit den Teilen han-
tiert werden, auch wenn die
endgtltige Aushartung erst
nach mehreren Tagen erfolgt
ist.

Bei genauen Passungen eig-
nen sich auch Kleber auf
Cyanacrylatbasis (z.B.
®K-TEL Wunderkleber) oder

Das kann mit PLEXIGLAS® und MAKROLON® mit folgenden Klebern verklebt werden:

®
o5 9
< | 2 s
e e
= 2 = o t 22 =
= s
PLEXIGLAS® A S S S S S A S @
(C) (€) (C) (€) (€) (C) K
MAKROLONE, A S BES S S S S €
MAKROLON®
LONGLIFE PLUS Q) (C) Q) (C) Q) ) K
A = ACRIFIX® 116/192 K = Kontaktklebstoff () = bei kleinen Klebfldchen
S = Silikonkautschuk B = ACRIFIX® 118 und geringer Temperatur-

C = Cyanacrylate

fir gedeckt eingefarbtes
Material, Kontaktklebstoffe

(z.B. ®UHU KONTACT 2000).

Farblose Verklebungen mit

teilweise sehr guter Haftung
werden auch mit ®UHU All-
plast erzielt. Die Verarbeitung
erfolgt wie mit ACRIFIX® 116.

Zum Kleben von MAKROLON®
eignet sich besonders
ACRIFIX® 118'). Klebezone in
ACRIFIX® 118 tauchen, Teile
zusammenfigen und bela-
sten.

Kleben mit Silikonkautschuk:
Hierzu konnen fir PLEXIGLAS®
und MAKROLONE® geeignete
Typen wie ®SILPRUF, ®PEREN-
NATOR V 23-11, 43-9,
®BOSTIK 3050 verwendet
werden. Es sind die Anga-
ben der Hersteller zu beach-
ten und es ist zu vermeiden,
daB Silikonkautschuk und
von ihm ausgehende Démpfe
in Stegplattenhohlraume drin-
gen. Silikonkautschuk soll
nicht auf kalt gebogenes
PLEXIGLAS® oder MAKROLON®

aufgebracht werden.

wechselbelastung

Arbeitsweise:

e Haftflachen sdubern, staub-
frei und trocken vorbereiten

* Haftzone eng eingrenzen
(z.B. mit ®TESAFILM)

* Flache oder Kante mit Grun-
diermittel behandeln (Her-
stellerangaben beachten)

* Teile fixieren

* Silikonkautschuk mit Druck
auftragen )

* Klebeflache durch Uberzie-
hen mit einem angefeuchte-
ten Werkzeug (Seifenlau-
ge) glatten

* Begrenzungsstreifen abzie-
hen, bevor sich Haut gebil-
det hat

e Klebenaht mit groBer Ober-
flache wahlen

® auch bei der Aushartung
Herstellerangaben berick-
sichtigen. Die so entstande-
ne Verklebung ist elastisch!

1) ACRIFIX® Klebstoffe sowie Produkt-
beschreibungen sind bei den Liefe-
ranten und Verarbeitern von
PLEXIGLAS® und MAKROLON®
erhaltlich.



Reinigung und Pflege

PLEXIGLAS® und MAKROLON®
haben eine porenlose Ober-
flache, auf der Schmutz kaum
haften kann.

Verstaubte Teile werden mit

Wasser, weichem Tuch oder
Schwamm abgewischt, nie-

mals trocken abgerieben!

Fur die grundliche Reinigung
empfehlen sich Reinigungs-
mittel wie Kunststoff-Intensiv-
reiniger von BURNUS GmbH,
Darmstadt, DER GENERAL®,
PLASTABELLA® oder UNI-
GLANZ® 3. Der ANTISTATI-
SCHE KUNSTSTOFFREINI-
GER + PFLEGER von BUR-
NUS GmbH, Darmstadt, — er-
haltlich bei allen Lieferanten
und Verarbeitern von

PLEXIGLAS® und MAKROLON®
— bietet noch weitere Nut-
zen:

e er verhindert elektrostati-
sche Aufladung und damit
neverliche Staubanziehung

® dadurch werden PLEXIGLAS®
und MAKROLON® ausge-
sprochen pflegeleicht

* er eignet sich auch fir an-
dere Kunststoffe

Ein weiches Tuch wird damit
befeuchtet und die Flache im
Kreuzgang gereinigt. Den so
entstandenen Film auftrock-
nen lassen, nicht trockenrei-
ben.

Eventuelle Kratzer lassen sich
auspolieren (s. S. 7).

Beratung und Lieferung durch:

30/1198/45690900 (d]

Unsere anwendungstechnische
Beratung ist unverbindlich. Die
Verantwortung fir die Anwen-
dung bzw. Verarbeitung unserer
Produkte liegt beim Kaufer, auch
im Hinblick auf etwaige Schutz-
rechte Dritter. Technische Da-
ten, die unsere Produkte betref-
fen, sind Richtwerte.
Anderungen vorbehalten.

® = registrierte Marke

PLEXIGLAS® = reg. Marke der
Réhm GmbH, Darmstadt

MAKROLONE® = reg. Marke der
Bayer AG, Leverkusen

ACRIFIX® = reg. Marke der
Réhm GmbH, Darmstadt

Weitere Informationen Uber un-
sere Halbzeuge sind Produkt-
beschreibungen und Verarbei-
tungsrichtlinien zu entnehmen,
die vom PLEXIGLAS bzw.
MAKROLON Lieferanten ange-

fordert werden kénnen.
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